
Esperti

C U  ø 1 5

4 5 °

2

Ø 1 1/4"
Ø 1 1/4"

Ø 35

Ø 35

Ø 3/4"

Ø 3/4"

Ø 3/4"

Ø1 1/4"

Ø1 1/4"

Ø1 1/4"

Ø 18

Ø 1/2"

Ø 1/2"

Ø 1/2"

Ø 3/4"

Ø 1/2"

Ø 1 1/4"

Ø 18

DN 50

DN 50

M o n t a g e schin e  H i l t i

Saldatura
sul posto

Ø 1/2"

Ø 18

Ø 22
Ø 22

Ø 35

Ø 18

4 5 °

Ø 18

Ø 22

Ø 35

Ø 18

DN 50

Ø 18Ø 18

G 1"

G 1"

Montaggio da parte dei periti:
- Radiatore con valvole
-Collettore di distribuzione risc. a pavimento
- Fogli isolazione con binari di fissaggio

CAVALCAVIA AC d18

G E B -A RT -N R 2 0 8 0 3

Dettaglio
passaggio cavalcavia
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Prova di pressione (tenuta)
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Links-espertiProcedura di qualificazione serie zero
Installatore/-trice di riscaldamenti AFC
Piano di correzione per gli esperti (piastra di collegamento sinistra)

Giunti saldati autogeni
Giunti saldati TIG / WIG 
Raccordi da pressare 
Raccordi / flange/ 

Raccordi filettati   

Nota sulla precisione delle misure per punti
--Annotare le differenze tra le quote sul piano di rilievo (ad es. 300 mm previsti, 295 mm 
  effettivi = annotare sul piano -5 mm)
-- Fare attenzione agli errori di tracciamento, non permettere doppie valutazioni.
   Essere consapevoli degli errori di tracciamento, non permettere doppie valutazioni
--Registrare le misurazioni degli errori sul modulo di punteggio

non a tenuta stagna .. .. .. .. ... .. .. .. .. . Pz. Firma Perito: _________ / _________

non a tenuta stagna .. .. .. .. ... .. .. .. .. . Pz.

non a tenuta stagna .. .. .. .. ... .. .. .. .. . Pz.

non a tenuta stagna .. .. .. .. ... .. .. .. .. . Pz.

non a tenuta stagna .. .. .. .. ... .. .. .. .. . Pz.

Firma Perito _________ / _________ 

Firma Perito: _________ / _________ 

Firma Perito: _________ / _________ 

Firma Perito: _________ / _________

non a tenuta stagna .. .. .. .. ... .. .. .. .. . Pz. Firma Perito: _________ / _________




